本气体集中监控系统可实现气体检测系统集中管理、分区控制的强大功能；

  系统能够实现上位机与多个区域报警控制器间的通信，（容量为6000点）

  对各区域气体探测器进行实时数据显示和记录，以及对设备工作状态进行监控；

 系统具有：
		
	友好的人机图形操作界面，可对各区域气体控制器设备浏览，直观的显示出各个设备的工作状态；
	实时/历史数据存储及查询功能，包括：实时浓度及历史浓度数据；实时报警、故障信息及历史报 警、故障信息，实时/历史数据及信息的列表及曲线查询功能；
         计算机为工业专用计算机，保证了系统的稳定性，可靠性。19英寸的显示器能够直观、大方的显 示出每个探测器的工作状态。
    系统具有EPS，防止市电掉电后，系统无法处入正常的监控状态。 
具备网络web发布功能，其它计算机可通过网页访问系统，实现多机同时监控。


系统由气体集中监控柜、报警控制器、执行模块及气体探测器四部分构成。
 
  1）气体集中监控柜：
                     
   作用：监控和管理整个系统中所有设备运行状态。
 
   主要设备：工业计算机和19英寸显示器，需配置RS485标准通讯接口及气体报警控制系统软件。
 
  2）气体报警控制器：
(RBK-6000-2、RBK-6000-6、 RBK-6000-Z 、RBK-6000)
 
   作用：对区域内所有的气体探测器设备进行监控和管理，通讯RS485总线或通过GPRS无线通讯模块与气体	集中监控柜连接；
 
      主要设备：气体报警控制器，均需配置RS485通讯模块。
   3）执行模块：
   作用：当气体报警控制器检测到有气体泄漏时，联动外接设备。	
 
    4)气体探测器：(RBT-6000-F、 RBT-6000-FX、 RBT-6000-Z、 RBT-6000ZX 、RBT-6000)
 
   作用：检测到可燃或者有毒气体泄漏，把模拟信号变成数字信号上传到气体报警控制器。
 

